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(S) Elektrischer Verbinder 

(g) Die Erfindung betrifft einen elektrischen Verbinder zur 
Kontaktierung wenigstens eines AnschluBelementes mit 
zumindest einer Leitung, der wenigstens ein Basisteil und 
zumindest eine auf das Basisteil aufsetzbare Abdeckung 
aufweist, wobei das Basisteil und die Abdeckung im zu- 
sammengesetzten Zustand einen Kontaktraum begren- 
zen. in den das am Basisteil gehaltene AnschlufJelement 
hineinragt und aus dem sich die nnit dem Anschluflele- 
ment kontaktierte Leitung heraus erstreckt, wobei zumin- 
dest die Abdeckung ein verdrangbares Abdichtmedium 
enthalt, das durch Aufsetzen der Abdeckung auf das Ba- 
sisteil derart im Kontaktraum durch Verdrangen verteilbar 
ist, dali im zusammengesetzten Zustand die Kontaktbe- 
reiche zwischen Leitung un AnschluBelement von dem 
Abdichtmedium umgeben sind. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft einen elektrischen Verbinder 
zur Konraktierung wenigstens eines AnschluRelementes mit 
zumindest einer Leitung, der wenigstens ein Basisteil und 5 
zumindest eine auf das Basisteil aufsetzbare Abdeckung 
aufweist, wobei das Basisteil und die Abdeckung iin zusam- 
mehgesetzten Zustand einen Kontaktraum begrenzen, in den 
das am Basisteil gehaltene AnschluBelemente hineinragt 
und aus dem sich die mit dem AnschluBelement kontaktierte lO 
Leitung heraus erstreckt. 

[0002] Cirundsatzlich sind derartige elektrische Verbinder 
bekannt, z. B. aus der EP 0 519 534 Bl. Sie werden bei- 
spielsweise dort eingesetzt, wo der Kontaktbereich zwi- 
schen zwei Leitungen vor Feuchtigkeit geschiitzt werden 15 
niuB. 

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
elektrischen Verbinder der cingangs gcnanntcn Art zu schaf- 
fen, der den Kontaktbereich zwischen den elektrischen Bau- 
elemenien moglichst wirksam vor auBeren Einflussen 20 
schiiizi. 

10004] Zur Losung dieser Aufgabe sind ein elektrischer 
Verbinder mil den Merkmalen des Anspruchs 1 und ein Ver- 
fahrcn zuni Abdichten eines elektrischen Verbinders mit den 
Merkmalen des Anspruchs 14 vorgesehen. 25 
10005] Ein crfindungsgemaBer elektrischer Verbinder zur 
Koniakiicrung wenigstens eines AnschluBelementes mit zu- 
niindesi cincr I^eitung weist wenigstens ein Basisteil und zu- 
niin<icst cine auf das Basisteil aufsetzbare Abdeckung auf. 
Das Basisteil und die Abdeckung begrenzen im zusammen- 30 
gesel/.lcn /usiand einen Kontaktraum, in den das amBasis- 
icil gehalicne AnschluBelement hineinragt und aus dem sich 
tlic mit dem AnschluBelement kontaktierte Leitung heraus 
crsirccki. Duhci cnthalt zumindest die Abdeckung ein ver- 
tlruni:baa*s Abdichtniedium, das durch Aufsetzen der Ab- 3.S 
dcckung auf das Basisteil derart in dem Kontaktraum durch 
Venirangcn vcrlcilbar ist, daB im zusammengesetzten Zu- 
stanii tlic Koniakibereiche zwischen Leitung und AnschluB- 
clcnicnt von ticm Abdichtmedium umgeben sind. 
|(N)06| Durch den erfindungsgemaBen elektrischen Ver- 40 
htnilcr wirti cin bcsonders guter Schutz des Kontaktberei- 
chcs zwischen dem AnschluBelement und der Leitung er- 
reichi. Ini /.usammcngesetzten Zustand des erfindungsgema- 
Ben clckirischcn Verbinders ist der Kontaktbereich in einem 
Kontaktraum ^elegen, der durch das Basisteil und die Ab- 45 
deckung gebildci ist. Das Basisteil und die Abdeckung bil- 
den ein Cichausc, durch das der Kontaktbereich zumindest 
vor Spriizwa.sscr geschiitzt ist. 

1 0007 1 Zusaizlich ist in dem Kontaktraum ein Abdichtme- 
dium vorgcschcn, das im zusarmnengesetzten Zustand den 50 
Koniakibcreich zwischen Leitung und AnschluBelement 
umgibl. Durch das Einbetten des Kontaktbereiches zwi- 
schen Lcii ung und AnschluBelement in das Abdichtmedium 
is! der Kontaktbereich zusatzlich insbesondere vor Feuch- 
tigkeit geschiitzt. 55 
[0008] Der erfindungsgemaBe elektrische Verbinder bietei 
dem Kontaktbereich zwischen Leitung und AnschluBele- 
ment also doppelten Schutz vor auBeren Einflussen wie ins- 
besondere Feuchtigkeit. Selbst wenn Feuchtigkeit durch 
eine undichte Stelle zwischen Abdeckung und Basisteil in 60 
den Kontaku-aum gelangte, wurde sie nicht bis zu dem Kon- 
taktbereich zwischen Leitung und AnschluBelement vor- 
dringen konnen, da dieser als zweite SchutzmaBnahme von 
dem Abdichtmedium umgeben ist. 

[0009] Damit cine voUstandigc Einbcttung des Kontakt- 65 
bereiches zwischen Leitung und AnschluBelement in dem 
Abdichtmedium sichergestellt ist, ist erfindungsgemaB ein 
verdrangbares Abdichtmedium vorgesehen, das durch Ver- 



drangen im Kontaktraum veneilbar ist. Durch eine enispre- 
ehende Ausbildung der Abdeckung und des Basisteils kann 
das Abdichtmedium durch das Zusammensetzen von Ab- 
deckung und Ba.sisteil derart. im Kontaktraum verteih. wer- 
den, daB es den Kontaktbereich im zusammengesetzten Zu- 
stand vollstandig umgibt und auf diese Weise wirksam vor 
z. B. Feuchtigkeit schiitzt. 

[0010] Dadurch, daB zumindest die Abdeckung ein ver- 
drangbares Abdichtmedium enthalt, wird ein besonders ga- 
tes Verteilungsergebnis erzielt. Insbesondere dann, wenn die 
Abdeckung von oben auf das Basisteil aufgesetzt wird und 
das Abdichtmedium in gewissen (jrenzen flieBfahig ist, 
kann sich das Abdichtmedium aus der Abdeckung heraus 
um das AnschluBelement und somit auch den Kontaktbe- 
reich herum derart ausbreiten, daB eine vollstandige Einbct- 
tung der Kontaktbereiche zwischen Leitung und AnschluB- 
element in dem Abdichtmedium erreicht wird. 
[0011] ErfindungsgemaB braucht das Basisteil nicht mit 
einem Abdichtmedium versehen zu werden. Abdeckung 
und Basisteil konnen so an verschiedenen Orten vorbereitet, 
d. h. mit dem Abdichtmedium (Abdeckung) versehen und 
mit der Leitung (Basisteil) verbunden werden. 
[0012] Vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung 
sind in den Unteranspriichen, der Beschreibung und der 
Zeichnung angegeben. 

[0013] So weist nach einer vorteilhaften Ausbildung der 
Erfindung das Basisteil eine das AnschluBelement umge- 
bende, insbesondere wannenartig ausgebildete Vertiefung 
zur Aufnahme eines Abdichtmediums auf. 
[0014] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausbildung der 
Erfindung enthalt auch das Basisteil ein bevorzugt durch 
Aufsetzen der Abdeckung verdrangbares Abdichtmedium. 
Auf diese Weise kann die Gesamtmenge des Abdichtmedi- 
ums im Kontaktraum derart vergroBert werden, daB der 
Kontaktraum zumindest nahezu vollstandig mit dem Ab- 
dichtmedium ausgefullt ist, wodurch ein weiter verbessertcr 
Schutz des Kontaktbereiches zwischen Leitung und An- 
schluBelement z. B. vor Feuchtigkeit erreicht wird. 
[0015] Bevorzugt ist das in der Abdeckung und/oder in 
dem Basisteil enthaltene Abdichtungsmedium ein Gel. 
[0016] Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung ist 
das im Basisteil enthaltene Abdichtmedium ein Silikon und 
insbesondere als Silikon-Formdichtung ausgebildet. Ist bei- 
spi els weise das AnschluBelenient als Schneidklemme aus- 
gebildet, so wird durch die Verwendung einer Sihkon-Fomi- 
dichtung beim Einschlagen der Leitung in die Schneid- 
klemme ein Verspritzen von Abdichtmaterial verhindert. 
[0017] Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung 
weist die Abdeckung und/oder das Basisteil wenigstens ein 
Verdrangungselement auf, durch welches das Abdichtme- 
dium bei Aufsetzen der Abdichtung auf das Basisteil ver- 
drangbar ist. 

[0018] Besonders giinstig ist es, wenn das Verdrangungs- 
element durch das AnschluBelement und/oder durch wenig- 
stens einen zusatzhch in den Kontaktraum ragenden Ver- 
drangungskorper gebildet ist. 

[0019] Bevorzugt ist die Menge des Abdichtmediums so 
bemessen, daB der Kontaktraum im zusammengesetzten Zu- 
stand zumindest nahezu voUstandig vom Abdichtmedium 
ausgefullt ist. Auf diese Weise kann die Gefahr des Eindrin- 
gens von z. B. Feuchtigkeit weiter verringert und der Schutz 
des Kontaktbereiches vor auBeren Einfliissen weiter verbes- 
sert werden. 

[0020] GemaB einer weiteren vorteilhaften Variante der 
Erfindung ist in dem Bcrcich, in dem die Abdeckung und 
das Basisteil im zusammengesetzten Zustand aneinander 
grenzen, wenigstens eine Durchfiihrung mit Dichtwirkung 
zur abdichtenden Herausfuhrung der Leitung aus dem Kon- 
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raktraum vorgesehen. Dadurch wird verhindert, daB an der 
zur Herausfiihrung der Leitung aus dcm Konlakiraum die- 
nenden Durchfiihrung z. B. Feuchtigkeit in den Kontakt- 
raum eindringen kann. 

[00211 Bevorzugt ist die Durchfiihrung derart dimensio 5 
nien, daB die Lei lung durch das Aufsetzen der Abdeckung 
auf . das Basisteil verformbar ist. So kann beispielsweise 
durch ein Zusammendnickcn einer isolierenden Umniante- 
lung der Leitung eine besonders gute Dichtwirkung an der 
Durchfuhrung erreicht werden. 10 
[0022] Besonders vorteiLhaft ist es, wenn die Durchfuh- 
rung einen von einer Kreisform abweichenden Querschnitt 
aufweist. Dadurch kann z. B. eine isoLierende Ummantelung 
der Leitung in eine Form gepreBt werden, welche die Dicht- 
wirkung der Durchfuhrung sicherstellt oder weiler erhoht 15 
[0023] GemaB einer weileren vorteilhaften Ausfiihrungs- 
form der Erfindung ist fur die sich aus dem Kontaku*aum 
hcraus crsUrcckcndc Leitung im zusanuncngcsctztcn Zu- 
stand eine Zugendastung vorgesehen, die insbesondere 
durch Druckabscbnitte der Abdeckung und des Basisteils 20 
gebildet ist, die eine Mehrfachumlenkung der Leitung er- 
zwingen. Durch die Zugentlastung ist der Kontaktbereich 
zwischen Leitung und Anschlufielement vor an der Leitung 
angreifenden Kxaften geschiitzt. Eine Mehrfachumlenkung 
der Lei Lung erschwert auf besonders einfache Weise eine 25 
Relalivbewegung der Leitung bezuglich der Abdeckung 
bzw. des Basisteils. 

[0024] Vorteilhafterweise ist die Zugentlastung durch eine 
Dreipunktlagerung der Leitung gebildet, wobei bevorzugt 
die drei Punkte durch Auflagepunkte auf Wanden, die eine 30 
das AnschluBelement umgebende, insbesondere wannenar- 
dg ausgebildete Vertiefung im Basisteil begrenzen, und auf 
einer Kante der Abdeckung gebildet sind. Die Dreipunkda- 
gerung der Leitung stellteine einfach zu realisierende Mehr- 
fachumlenkung der Leitung dar, die eine besonders efFekdve 35 
Zugentlastung der Leitung bewirkt. 

[0025] Des weiteren ist erfindungsgemaB ein Verfahren 
zum Abdichten eines elektrischen Verbinders zur KontakUe- 
rung wenigstens eines AnschluBelementes mit zumindest ei- 
ner Leitung, mit wenigstens einem Basisteil und zumindest 40 
einer auf das Basisteil aufsetzbaren Abdeckung vorgesehen, 
wobei das Basisteil und die Abdeckung im zusanunenge- 
setzten Zustand einen Kontaku^um begrenzen, in den das 
am Basisteil gehaltene AnschluBelement hineinragt und aus 
dem sich die mit dem AnschluBelement kontakderte Leitung 45 
heraus erstreckt Bei dem Verfahren wird zumindest die Ab- 
deckung wenigstens teilweise mil einem Abdichtmedium 
geftillt, die Leitung mit dem am Basisteil gehalienen An- 
schluBelement kontakuerl und die Abdeckung auf das Ba- 
sisteil aufgesetzt und das Abdichtmedium im Xontaktraum 50 
durch Verdrangen derart verteilt, daB die Kontaktbereiche 
zwischen Leitung und AnschluBelement von dem Abdicht- 
medium umgeben werden. Durch dieses Verfahren kann 
eine optimale Abdichtung des erfindungsgemaBen elektri- 
schen Verbinders erreicht und somit ein besonders wirksa- 55 
mer Schutz der Kontaktbereiche zwischen Leitung und An- 
schluBelement vor auBeren Einflussen wie z, B. Feuchtig- 
keit erzielt werden. 

[0026] Nach einer vorteilhaften Ausfuhrungsform des 
Verfahrens wird auch das Basisteil und insbesondere eine 60 
das AnschluBelement umgebende, insbesondere wannenar- 
Ug ausgebildete Veniefimg des Basisteils zumindest teil- 
weise mit einem Abdichtmedium versehen und insbeson- 
dere mit einem verdrangbaren Abdichtmedium gefUllL 
[0027] Bevorzugt wird die Leitung erst nach einem Verse- 65 
hen des Basisteils mit einem Abdichtmedium mit dem An- 
schluBelement kontakuert und insbesondere in ein als 
Schneidklemme ausgebildetes AnschluBelement einge- 
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drtickt. Das Binbringen des Abdichtmediums in das Basis- 
teil wird erheblich vereinfacht, da keine sich moglicher- 
weise als storend auswirkenden Leitungen vorhanden sind. 
[0028] Nachfolgend wird die voriiegende Hrfindung bei- 
spielhaft anhand einer vorteilhaften Ausfuhrungsform unter 
Bezugnahme auf die beigefiigte Zeichnung beschrieben. Es 
zeigen: 

[0029] Fig. 1 eine perspekuvische Ansicht eines erfin- 
dungsgemaBen elektrischen Verbinders im zusammenge- 
setzten Zustand; 

[0030] Fig» 2 eine perspekdvische Ansicht der Abdeckung 
und des oberen Teils des Basisteils des elektrischen Verbin- 
ders aus Fig. 1 ; 

[0031] Fig. 3 eine Querschnittsansicht des erfindungsge- 
maBen elektrischen Verbinders aus Fig. 1 im zusammenge- 
setzten Zustand; 

[0032] Fig. 4 einen schragen Teilschnitt durch die Abdek- 
kung und den obcrcn Tcil des Basisteils des Erfindungsge- 
maBen elektrischen Verbinders aus Fig. 1 ; 
[0033] Fig. 5 eine Querschnittsansicht der Abdeckung 
und des oberen Teils des Basisteils des erfindungsgemaBen 
elektrischen Verbinders aus Fig. 1 ; 

[0034] Fig. 6 eine Querschnittsansicht des mit einem Ab- 
dichtmedium gefullten erfindungsgemaBen elektrischen 
Verbinders in einem VomionlagezusLand; und 
[0035] Fig. 7 eine Querschnittsansicht des erfindungsge- 
maBen elektrischen Verbinders aus Fig. 6 im zusammenge- 
setzten Zustand. 

[0036] Wie in Fig. 1 und Fig. 2 gezeigt, dient der erfin- 
dungsgemaBe elektnsche Verbinder zum Kontakueren von 
beispielsweise drei elektrischen Leitungen 10 mit jeweils ei- 
nem AnschluBelement 12. Der elektrische Verbinder weist 
ein Basisteil 14 und eine kappenfbrmige Abdeckung 16 auf, 
die auf das Basisteil 14 gesetzt werden kann. An der Abdek- 
kung 16 sind zwei Rasthaken 18 vorgesehen, die am Basis- 
teil 14 entsprechend ausgebildete Vorsprunge umgreifen 
und die Abdeckung 16 in einem zusammengesetzten Zu-* 
stand auf dem Basisteil 14 fixieren. 

[0037] Wie in Fig. 3 gezeigt, begrenzen die Abdeckung 16 
und das Basisteil 14 einen Kontakiraum 20, aus dem sich die 
Leitungen 10 zu beiden Seiten heraus erstrecken und in den 
die am Basisteil 14 gehaltenen AnschluBelemente 12 hinein- 
ragen. Bei den AnschluBelementen 12 kann es sich bei- 
spielsweise um AnschluBelemente handeln, wie sie aus der 
deutschen Palentanmeldung 101 29 614.2 bekannt sind, die 
hiermit durch Bezugnahme ebenfalls zum Gegenstand der 
Offenbarung gemacht wird. Derartige AnschluBelemente 12 
weisen an ihrem jeweils in den Koniaktraum 20 hineinra- 
genden Ende einen insbesondere als Schneidklemme ausge- 
bildeten AnschluBabschnitt 22 und an ihrem anderen Ende 
einen Buchsenabschnin 24 zum Einfuhren eines Steckkon- 
taktes (nicht gezeigt) auf. 

[0038] Zum Kontaktieren der elektrischen Leitungen 10 
mit dem jeweiligen AnschluBelement 12 werden die Leitun- 
gen 10 in die Schneidklemme des jeweihgen AnschluBab- 
schnitts 22 eingeschlagen, wobei eine isolierende Umman- 
telung der elektrischen Leitungen 10 verdrangt wird und 
eine Kontaktbildung zwischen der Leitung 10 und dem An- 
schluBelement 12 zustande kommt. 

[0039] Um die AnschluBabschnitte 22 beim Einschlagen 
der elektrischen Leitungen 10 zu stabilisieren, sind am Ba- 
sisteil 14 zwischen den AnschiuBabschnitten 22 benachbar- 
ter AnschluBelemente 12 und an den auBeren Seiten der An- 
schluBabschnitte 22 der auBen gelegenen AnschluBelemente 
12 Stabilisicrungsclcmcntc 26 angcformt. Im Inncrcn der 
Abdeckung 16 sind Sicherungselemente 28 angeformt, die 
im zusammengesetzten Zustand der Abdeckung 16 und des 
Basisteils 14 in die AnschluBabschnitte 22 eingreifen und 
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ein Losen der eingeschlagenen Leitungen 10 aus ihrer Kon- 
taktposition im AnschluBabschnitt 22 verhindern. 
[0040] Fur den Einbau des elektrischen Verbinders in bei- 
spielsweise ein AuBengehause ist das Basisteil 14 rail, ver- 
schiedenen'Ausgestaltungen, wie beispielsweise einer Dich- 5 
tung 30, einem Rasthaken 32 sowie einer Schutzwand 34, 
versehen. 

[0041] Des weiteren isl ani Basisteil 14 um die AnschluB- 
elemenie 12 und die Stabilisierungselemenie 26 herum eine 
wannenartige Vertiefung 36 mit etwa rechteckigem Quer- lO 
schnitt vorgesehen, die durch eine innere Wand 38, einen 
Boden und eine auBere Wand 40 begrenzt ist. 
[0042] Die Abdeckung 16 weist einen rechteckigen, gera- 
den Boden 42 auf, an den sich ringsherum eine leicht nach 
auBen geneigte Wand 44 anschlieBL An den AuBenseilen 15 
der quer zu den Leitungen 10 verlaufenden Abschnitte der 
Wand 44 ist jeweils ein Vorsprung 46 ausgebildet, der so 
wcit vorstcht, daB or im zusammcngcsctztcn Zustand des 
elektrischen Verbinders mit der auBeren Wand 40 der Vertie- 
fung bundig abschlieBt. Der Vorsprung 46 ist in einer sol- 20 
chen Hohe der Wand 44 angeordnet, daB sich die Wand 44 
bereichsweise init der Wand 40 der Vertiefung uberschnei- 
det, wenn der Vorsprung 46 im zusammengeseizten Zustand 
auf der Wand 40 der Vertiefung aufsitzt. 

[0043] Zuni Herausf uhren der IJsitungen 10 aus dein Kon- 25 
taktraum 20 sind Durchfiihrungen 48 vorgesehen. Wie in 
Fig. 4 zu sehen ist, sind die Durchfiihrungen 48 durch nicht- 
kreisformige Aussparungen in der auBeren Wand 40 des Ba- 
sisteils 14 und in der Wand 44 der Abdeckung 16 gebildet. 
Der Querschnitt der Durchfiihrungen 48 ist so dimensio- 30 
niert, daB beiin Zusammensetzen von Abdeckung 16 und 
Basisteil 14 die isolierende Ummantelung der Leitungen 10 
derart verformt und an den von einer Kreisform abweichen- 
den Querschnitt der Durchfiihrungen 48 angepaBt wird, daB 
die Durchfiihrungen 48 durch die eingeklemmten und zu- 35 
sanuiiengedriickten Isolierungen der Leitungen 10 abge- 
dichtet sind. 

[0044] Wie in Fig. 5 zu sehen ist, werden die elektrischen 
Leitungen 10 auf ihrem Weg in den Kontaktraum 20 hinein 
und aus diesem heraus mehrfach umgelenki. Die elektri- 40 
sehen Leitungen 10 sitzen jeweils auf deni Auflagepunkt 50 
der auBeren Wand und dem Auflagepunkt 52 der inneren 
Wand 38 der Vertiefung 36 sowie auf dem Auflagepunkt 54 
der Wand 44 der Abdeckung 16 auf. Durch diese Dreipunkt- 
lagerung 50, 52 und 54 zu beiden Seiten des AnschluBele- 45 
mentes 12 wird eine Zugentiastung fiir die I^itung 10 im 
Kontaktraum 20 geschaffen. 

[0045] Um den Kontaktbereich zwischen Leitung 10 und 
AnschluBelement 12 wirksam vor auBeren Einfliissen wie 
z. B. Feuchtigkeit zu schutzen, werden - wie in Fig. 6 ge- 
zeigt - die Abdeckung 16 und die Veniefung 36 des Basis- 
teils 14 jeweils mit einem Gel 56, 58 versehen. 
[0046] Bevorzugt werden dabei solche Gele 56, 58 ver- 
wendet, die sich in einem fliissigen Zustand in die Abdek- 
kung 16 bzw. Vertiefung 36 gieBen lassen und bei denen be- 
reits nach kurzer Zeit - im Bereich von Sekunden oder Mi- 
nuten - der Geliervorgang abgeschlossen ist, so daB sie dann 
nicht mehr fliissig, wohl aber verdrangbar sind. Spezielle 
Nachbehandlungen zum Ausharten des (lels 56, 58 sind 
nicht erforderlich. 

[0047] Moglich ist auch die Verwendung solcher Gele, die 
erst nach einem vergleichsweise langen Zeitraum im An- 
schluB an das Einfiillen in die Abdeckung 16 bzw. Vertie- 
fung 36 die gewtinschten gelartigen Eigenschaften aufwei- 
scn und gcgcbcncnfaUs nach dem Aufsctzcn der Abdeckung 
16 auf das Basisteil 14 durch eine spezielle Nachbehandlung 48 
ausgehartet werden, z. B. mittels Bestrahlung durch ultra- 50 
violette Strahlung, um eine langzeitstabile UmschlieBung 52 



des Kontaktbereiches zwischen Leitung 10 und AnschluB- 
element 12 durch das Gel zu gewahrleisten. Eine "Nachbe- 
handlung" kann auch einfach durch Abwarten eines im Ver- 
gleich zu den zuvor erwahnten Gelen 56, 58 langen Zeitrau- 
mes erfolgen. 

[0048] ErfindungsgemaB konnen die Abdeckung 16 und 
das Basisteil 14 grundsatzlich unabhangig voneinander vor- 
bereitet, d. h. die Abdeckung 16 mit einem Gel 58 versehen 
und das Basisteil 14 mit einem Gel 56 versehen und mit Lei- 
tungen 10 verbunden werden. Beispielsweise kann die Ab- 
deckung 16 bereits bei ihrer Herstellung mit einem Gel 58 
versehen werden. 

[0049] Nach dem Einbringen des Gels 56 in die Vertie- 
fung 36 werden die elektrischen ]jeitungen 10 in die An- 
schluBabschnitte 22, d. h, die Schneidklemmen, der An- 
schluBelemente 12 eingeschlagen. 

[0050] Sobald die Leitungen 10 mit den AnschluBelemen- 
tcn 12 kontakticrt sind und die Abdeckung 16 mit cincm Gel 
58 versehen ist, wird die Abdeckung 16 - wie in Fig. 7 zu 
sehen ist - auf das Basisteil 14 gesetzt. Beim Aufsetzen der 
Abdeckung 16 auf das Basisteil 14 wird das Gel 56, 58 ver- 
drangt, wobei insbesondere die bis in die Nahe des Bodens 
42 der Abdeckung 16 in die Abdeckung 16 hineinragenden 
Stabilisierungselemente 26 als Verdrangungselemente wir- 
ken. 

[0051] Die Menge des Gels 56, 58 ist so bemessen, daB 
das Gel 56, 58 durch Verdrangen derart im Kontaktraum 20 
verteilt wird, daB nahezu der gesamte Kontaktraum 20 mit 
dem Gel 56, 58 gefuUt und insbesondere der Kontaktbereich 
zwischen Leitung 10 und AnschluBelement 12 vollstandig 
von dem Gel 56, 58 umgeben ist. 

[0052] Dariiber hinaus weist das Gel 56, 58 eine selbsthei- 
lende Eigenschaft auf, die dafiir sorgt, daB sich das Gel 58 
der Abdeckung 16 und das Gel 56 der Vertiefung 36 im zu- 
sammengeseizten Zustand von Abdeckung 16 und Basisteil 
14 derart miteinander verbinden und gemeinsam eine homo- 
gene Gelfullung bilden, als waren sie gleichzeitig in den 
Kontaktraum 20 gegossen worden. 

[0053] Der Kontaktbereich ist folglich nicht nur durch das 
von der die Abdeckung 16 und dem Basisteil 14 gebildete 
Gehause vor z. B. Spritzwasser, sondem auBerdem durch 
das Gel 56, 58 vor mogUcherweise dennoch in den Kontakt- 
raum 20 gelangende Feuchtigkeit geschiitzt. 



Bezugszeichenliste 
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54 Auflagepunkt 
56 Gel 
58 Gel 



Patenianspriiche 



1.. Elektrischer Verbinder zur Kontaktierung wenig- 
siens eines AnschluBelenienles (12) mil zumindesl ei- 
ner Leitung (10), mil wenigstens einem Basisteil (14) 
und zumindest einer auf das Basisteil (14) aufsetzbaren lO 
Abdeckung (16), wobei das Basisteil (14) und die Ab- 
deckung (16) im zusammengesetzten Zustand einen 
Koniakiraum (20) begrenzen, in den das am Basisteil 
(14) gehahene AnschluBelemenl (12) hineinragt und 
aus dcni sich die mil dem AnschluBelemenl (12) kon- 15 
laklicrte Lei lung (10) heraus erstreckL, wobei zumin- 
desl die Abdeckung (16) ein verdrangbares Abdichl- 
mcdiuii) (58) cnihall, das durch Aufsctzcn dcr Abdck- 
kung (16) auf das Basisteil (14) derarl im Kontaktraum 
(20) durch Vcrdrangen verteilbar ist, da6 im zusam- 20 
mengcscizicn Zustand die Kontaktbereiche zwischen 
Leitung (10) und AnschluBelemenl (12) von dem Ab- 
dicht medium (56, 58) umgeben sind. 

2. Verbinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
nel. daB das Basisieil (14) eine das AnschluBelemenl 25 
(12) uiiigcbcnde, insbesondere wannenartig ausgebil- 
deic Vcriicfung (36) zur Aufnahme eines Abdichtmedi- 
ums (56) aufweist. 

3. Verbinder nach Anspruch 1 oder2, dadurch gekenn- 
zeichnci, daB auch das Basisteil (14) ein bevorzugt 30 
durch Aulsctzcn dcr Abdeckung (16) verdrangbares 
Abdicht medium (56) cnthalt. 

4. Verbinder nach einem der vorherigeo Anspriiche, 
dadurch gckennzeichnet, daB das in der Abdeckung 
(16) und/oder in dem Basisteil (14) enthaltene Abdicht- 35 
medium (56, 58) ein Gel ist. 

5. Verbinder nach einem der vorherigen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichneU daB das im Basisteil (14) ent- 
hahenc Abdichimedium ein Silikon und insbesondere 
als Silikon-Fomidichiung ausgebildet ist, 40 

6. Verbinder nach einem der vorherigen Anspriiche, 
dadurch gckennzeichnet, daB die Abdeckung (16) und/ 
Oder das Basisteil (14) wenigstens ein Verdrangungs- 
element aufweisen, durch welches das Abdichimedium 
(56, 58) bei Aufseizen der Abdeckung (16) auf das Ba- 45 
sisicil (14) verdrangbar ist. 

7. Verbinder nach Anspruch 6, dadurch gckennzeich- 
net, daB das Verdrangungselement durch das An- 
schluBelemenl (12) und/oder durch wenigstens einen 
zusatzlich in den Kontaktraum (20) ragenden Verdran- 50 
gungskorper gebildet ist. 

8. Verbinder nach einem der vorherigen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Menge des Abdichi- 
medium s (56, 58) so bemessen ist, daB der Kontakt- 
raum (20) im zusammengesetzten Zustand zumindest 55 
nahezu voUsiandig vom Abdichimedium (56, 58) aus- 
gefulll ist 

9. Verbinder nach einem der vorherigen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB in dem Bereich, in dem 
die Abdeckung (16) und das Basisteil (14) im zusam- 60 
mengesetzten Zustand aneinander grenzen, wenigstens 
eine Durchfiihrung (48) mit Dichtwirkung zur abdich- 
tenden Herausfiihrung der Leitung (10) aus dem Kon- 
taktraum (20) vorgesehen isL 

10. Verbinder nach Anspruch 9, dadurch gckcnnzcich- 65 
net, daB die Durchfiihrung (48) derarl dimensioniert ist, 
dafi die Leitung (10) durch das Aufseizen der Abdek- 
kung (16) auf das Basisteil (14) verformbar ist. 



11. Verbinder nach einem der Anspriiche 9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Durchfiihrung (48) 
einen von einer Kreisform abweichenden Querschnilt 
aufweist 

12. Verbinder nach einem der vorherigen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB fiir die sich aus dem Kon- 
taktraum (20) heraus erstreckende Leitung (10) im zu- 
sarranengesetzten Zustand eine Zugentlastung vorgese- 
hen ist, die insbesondere durch Druckabschnitte der 
Abdeckung (16) und des BasisteiLs (14) gebildet ist, die 
eine Mehrfachumlenkung der Leitung erzwingen. 

13. Verbinder nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zugentlastung durch eine Dreipunkt- 
lagerung (50, 52, 54) der Leitung (10) gebildet ist, wo- 
bei bevorzugt die drei Punkte durch Auflagepunkte 
(50, 52) auf Wanden, die eine das AnschluBelemenl 
(12) umgebende, insbesondere wannenartig ausgebil- 
dctc Vcriicfung (36) im Basisteil (14) bcgrcnzcn, und 
auf einer Kanle (54) der Abdeckung (16) gebildet sind. 

14. Verfahren zum Abdichten eines eleklrischen Ver- 
binders zur Kontaktierung wenigstens eines AnschluB- 
elementes (12) mil zumindesl einer Leitung (10), mit 
wenigstens einem Basisteil (14) und zumindest einer 
auf das Basisteil (14) aufsetzbaren Abdeckung (16), 
wobei das Basisteil (14) und die Abdeckung (16) im 
zusammengesetzten Zustand einen Kontaktraum (20) 
begrenzen, in den das am Basisteil (14) gehaltene An- 
schluBelemenl (12) hineinragt und aus dem sich die mit 
dem AnschluBelemenl .(12) kontaktierte Leitung (10) 
heraus erstreckt, bei dem 

zumindesl die Abdeckung (16) wenigstens teilweise 
mil einem Abdichimedium (56, 58) gefullt wird, 
die Leitung (10) mit dem am Basisteil (14) gehaltenen 
AnschluBelemenl (12) kontaktiert wird, und 
die Abdeckung (16) auf das Basisteil (14) aufgesetzt 
und das Abdichimedium (56, 58) im Kontaktraum (20) 
durch Verdrangen derart verteilt wird, daB die Kontakt- 
bereiche zwischen Leitung (10) und AnschluBelemenl 
(12) von dem Abdichimedium (56, 58) umgeben wer- 
den. 

15. Verfaliren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auch das Basisteil (14) und insbesondere 
eine das AnschluBelemenl (12) umgebende, insbeson- 
dere wannenartig ausgebildete Vertiefung (36) des Ba- 
sisteils (14) zumindest teilweise mit einem Abdichime- 
dium (56) versehen und insbesondere mit einem ver- 
drangbaren Abdichimedium (56) gefullt wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Leitung (10) erst nach Versehen 
des Basisteils (14) mit einem Abdichimedium (56) mit 
dem AnschluBelemenl (12) kontaktiert wird und insbe- 
sondere in ein als Schneidklemme ausgebildetes An- 
schluBelemenl (12) eingedriickt wird. 

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Menge des Abdicht- 
mediums (56, 58) so bemessen wird, daB es den Kon- 
taktraum (20) im zusanunengesetzten Zustand zumin- 
dest nahezu vollstandig ausfUUt. 
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